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LN2 真空輸送管路與設備 HOOK-UP 銜接施工說明 
 

本公司接到業主通知設備

已安裝定位後，立即派員

到現場測量 HOOK-UP 路徑

及機台接點位置(不同機

型 Layout 不同，接點位

置有高低偏差) 

準備 HOOK-UP 管路

用料含機械接頭製

造，特殊接頭加工

及組裝 PRV 

真空軟管固定架備

料及工廠加工製

作，焊接固定架及

五金另料 

保溫材備料及工

廠加工製作彎

頭、蓋帽接頭 

全部備料完成搬運至業

主現場，開始做機台端

真空軟管固定(固定架現

場定位固定) 

HOOK-UP 管路配管施工

(含長柄關斷閥拆卸塗上

低溫冷凍膠及牙口端用

超低溫 Tape seal 鎖緊 

HOOK-UP 管路安裝完

成，做飽壓測試 

測試完成，開始做

HOOK-UP 管路保溫施

工 

開啟軟管出口關斷閥，

並排氣至出液為止交給

廠務部或設備部使用 


